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Hantera fororenat avloppsvatten i
livsmedelsindustrin.

Tillsatta “biologisk forstirkning” &r ett
effektivt och naturlig sétt att reducera délig
lukt och f& spillvatten aterstéllt till

acceptabla nivaer for utslapp.

Foradling av livsmedel

(livsmedelsbearbetning) ar ett bra exempel
pa hur en fokuserad produktion av specifik
art skapar hogre nivaer av specifik

avfallsfororening. Effekten av just hog

avfallsfororening kan ofta bli délig lukt och

spillvatten som faller inom tillatna utslédppsgranser.

igensatta  ledningar.  Skulle  dessa

fororenings varden stiga dver satta gransvérden riskerar fabriken extra avgifter och 1 somliga fall d&ven boter.

Naturligtvis resulterar en hog productions volym ofta mycket hdga och specifika vattenfororeningar, detta

ar inget unikt inom livsmedelsforddlings industrin.
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Men lyckligtvis s& kan man balansera och avhjélpa detta genom att utnyttja
Naturens egna goda bakterier och néring. Att fa dessa att arbeta med vad de &lskar sa kan industrier snabbt
tygla dalig lukt och stélla spillvattnets nivé till en godkidnd vérden. Detta genom Bio-forstirkning och bio-

stimulering.

Avloppsproblem i livsmedelsprocessen.

Ett speciellt och sjdlvklart problem inom mat industrin &r avfallsfett, olja och dvriga fetter dven kallat FOG.
Manga av de vanliga 6verflodiga fetterna bildar klumpar ner de kyls ned och sétter igen avlopp och skapar
en grogrund for bakterie och dalig lukt. ”Fett fallor” som &r gjorda for att reducera utfallet fran "FOG” till
det kommunala vattensystemet riskerar att svimma dver om de inte tomts och darmed trots allt anda frigor

FOG.

FOG ér inte den enda indikatorn pé ett problem. Alla industrier som slédpper ut hoga halter av organiskt
avfall kan sta infor stora utmaningar genom att dvertraffa de tilldtna utsldppsnivéerna. Speciella indikatorer

mits mot de tilldtna nivaerna for spillvatten. De inkluderar:

Biokemiskt syrgas krav (BOD).

Kemiskt syrgas krav (COD).

Helt forbjudna fasta material (TSS).

Helt upplosta fasta material (TSS).

Tva indikatorer pd den organiska avfalls

nivan i SpiHVattnet ar det biokemiska Sygas Om matindustrin och dess tillverknings enheter méter problem med BOD och COD

. grinser sd kan de med Bioforstirkning i sitt spillvatten utslapp reducera féroreningsnivan
kravet (BOD) och det kemiska syrgas innan utslapp i de kommunala avloppssystemen.

kravet (COD). Organiskt avfall behover

typiskt syrgas for att kunna biologiskt nedbrytas snabbt och effektivt. Ju mer organisk fororening
nérvarande, ju storre blir kravet pd hogre halter syrgas dd en hogra BOD och COD indikerar en hdgre niva

av avfall i spillvattnet.



Ytterligare tvé indikatorer pd konditionen av spillvatten dr TSE, en mitning av den totala mingden fasta
dmnen och TDS, en mitning av de totalt uppldsta organiska och in-organiska fasta &mnena.
Dagens livsmedelsindustrier maste halla sig inom specifika riktlinjer for dessa indikatorer eller sta infor det

faktum att vid 6verskridna gransvarden botfillas vid spillvattens utslapp utanfor gillande lagkrav.

Ett ytterligare problem om de naturliga mikroorganismerna inte kan méta den hdga belastningen och om

behovet av syrgas ar for hogt blir att anaerob matsméiltning kan sétta in. Detta dr synnerligen illaluktande.

Anvinda microorganismer for att biologiskt bryta ned avfall.

Mikroorganismers formaga att biologiskt bryta ned avfall har lange varit kdnt och anvints i stor skalla for
avloppsvatten behandling. Avloppsvattens anldggningar forlitar sig ofta pa aktiverat slam for att forse de

nddvéndiga goda bakterierna.

Dessa micro-organismen frigdr enzymer som bryter ned nérliggande fororeningar till mindre partiklar som
mikrober kan 7dta”.Detta for att forse den energi som behovs for reproduction och den dagliga aktiviteten.

For avloppsanlédggningar betyder detta en Nodvandig biologisk nedbrytningsprocess.

Precis som ménniskor har olika intressen och fardigheter 4r vissa mikroorganismer béttre pa att smélta vissa
fororeningar @n andra.
Till exempel, vissa bakterier ar battre pa att producera cellulosa, vilket ér bra for att smilta hdga nivaer av

vixtmaterial. Andra dr béttre pé att producera lipas som dr nddvindigt for att biologiskt bryta ned fetter.

Table 1. Starch Factory Contaminant Levels Before and After Bioaugmentation

Unit of Acceptable Before Treatment After Treatment
Measure Limits {Juy 13, 2016) (July 27, 2016)
TSS mg/L 249 2,440 840
BODS mg/L 205 4,900 575

COoD mg/L N/A 10,800 1400




Table 2. Industrial Bakery Contaminant Levels Before and After Bioaugmentation

Name (Indicator) Unit of Acc_ep_table Before Treatment After Treatment
Measure Limits (Average January-September 2010)  (Average September-December 2010)
TSS mg/L 224 323 81
TDS mg/L 869.9 1142 690
BOD5 mg/L 214 724 157.1
Phenols ma/L 0.001 0.013 0.002
COD mg/L 500 1514 272

Mikrober som hittas i Tex. Jord fororenad med olja ger ofta en god indikation pa vilka typer av
mikroorganismer som dr bra for biologisk nedbrytning av en speciell fororening. Dessa organismer kan bli

isolerade och kultiverade i stor skala. De kan dven anvindas kommersiellt for bioforstarkning.

De naturligt forekommande mikroorganismerna &r inte alltid kapabla att hinna med forsorjandet av all
fororening. En influx av giftiga kemikalier, variationer av PH och temperatur eller helt enkelt en system
overbelastning (extra hog nivd av BOD) kan fa hela systemet ur balans. Det &r i dessa fall bioforstarkning

kan kompensera for bristen och 6ka effektiviteten i den naturliga behandlings processen.

Bioforstirkning dr processen att forstirka eller 6ka den mikrobiella tillvixten genom att tillféra bakterie.
Bésta resultatet uppnar man genom att ta prov fran avloppsvatten och applicera en lamplig blandning av

bakterie baserad pa det som fanns i det aktuella utsléppet.

Erfarna leverantdrer av kommersiellt tillgdngliga mikroorganismer hjélper ofta till med anvindbara
16sningar som dr anpassade till deras behov och hjdlper dven till att guida anvéndaren genom hela processen.
Alltsé, en god blandning av Bioforstirkning innehaller ofta specifika ndringsimnen satta att stimulera
mikroberna for att mé béttre med o6kad produktivitet som resultat.

Ibland kan néringsdmnen tillsittas separat som en “’singel” Biologisk- forstéarkare.

Genom att biologiskt forstirka antalet mikroorganismer i avloppsvatten kan bakterie populationen 6ka och
ddrmed snabba upp den biologiska nedbrytningen av fororeningar.

Nir tillracklig med “organismer” finns som kan &dta hoga halter av avlopps fororening 6kar den biologiska
nedbrytnings processen och effektiviteten

Blir mer effektiv. Detta genererar en snabbare process att {4 hela systemet i balans mycket fortare.



Att anvénda speciellt utvald mikroorganismer, anpassade att smélta speciella typer av fororeningar hjilper

den biologiska forstirkningen att bli mer optimal.

Biologisk forstirkning kan startas dnda nere pa det andra behandlingssteget hos en kommunal
avloppsrenings anldggning. Alternativt kan det ocksa starta sa tidigt som hos en aktuell mat processindustri.
En typisk mat producent kan vid arbetsdagens slut hélla en “biologisk mix” ned i sitt system for att
efterldmna bakterier som under natten kan festa pa ett dverskott av oonskade fetter.

Aven genom att tillsitta en lingsammare dosering av mikroorganismer och niring direkt i fett uppsamlare
skapas en mer kontrollerbar hantering av odnskat avfall, fettoverskott.

Om industriella mat producenter har problem med BOD eller COD grénser sé kan de utfora en en biologisk
forstarkning 1 sitt interna avloppsvatten for att reducera nivderna innan det sldpps ut i det kommunala

avloppsnitet.

Biologisk forstirkning- exempel.

Biologisk  forstirkning har anvénts
framgangsrikt for att klara av mat
industrins avfall 1 manga anldggningar.
Ibland har problemen gillt dalig lukt,
tillrackligt dlig for att stora personal och
nirliggande grannar, Andra génger har
problemet varit att fa kontroll pa
fororeningsnivaer som varit for hoga

internt for att kunna sldppas ut 1 det

kommunala avloppet.

Biologisk forstarkning och biologiskt kompliment har anvénts framgangsrikt
for att halla kontroll pd matproducenters avlopps och utsldpps kvalitet.

Vid vissa tillfallen har det inte existerat

nagon lokal avloppsbehandling for att forbattra vattenkvalitet innan utslépp i miljon.
Istéllet har avloppsvatten sléppts rakt ut i de centrala avloppssystemen- En sddan héndelse uppdagades pa
en stirkelse fabrik i Ryssland. Fabriken sléppte totalt ut 1100m® avloppsvatten dagligen, direkt ut i det

centrala avlopps systemet. Fabriken dlades betala hoga avgifter for 6vertrddelse av TSS och BODS griénser.



For att ta itu med detta problem infordes Biologisk forstirkning via tvd behandlingar i produktionsavloppet.
Fabrikens personal sdg en omedelbar sinkning i BODS och TSS vérdena. De kommunala myndigheternas
egna laboratoriet Overvakade analyserna och fann att TSS vérdet minskade med mer &n 65% och BODS
med 88% inom loppet av tvé veckor.

Fabriken fortsatte med att anvanda Biologisk forstarkning under en tid (se tabell 1).

Ett annat exempel &r ett industriellt bageri i Ryssland som hade problem med avloppsvatten utslépp, direkt
in i det centrala avloppssystemet. Det dagliga utslippet var 250m> . Genomsnitts virdena visade att bageriet
overskred de godkdnda firderna for TSS, TDS, BODS5 och COD. Liksom den tidigare ndmnda
stirkelsefabriken inforde bageriet en biologisk forstarkning in 1 sitt avloppssystem och ddrmed fick man ned

nivéerna till godkénda nivéer (se tabell 2).s

I Ontario, Kanada hade en kottforpacknings fabrik och ett mejeri problem med délig lukt fran slammet i
forvaringstankarna. Bégge fabrikerna borjade addera en daglig dos av biologisk stimulering och en
blandning av mikrober i de aktuella tankarna. Lukten avtog och klagomaélen fran nérliggande grannar avtog
for att sedan helt upphora. Kottforpacknings industrien sig dven stora besparingar 1 avfalls transporterna,

en besparing som oversteg kostnaden som den biologiska behandlingen kostat.

En processanldggning for gronsaker i sddra Ontario hade tvad Oppna tank system (bassdnger). En for
atervunnet vatten och den andra for ytvatten utslépp. Den hdga organiska belastningen fran vegetabiliskt
material orsakade kraftigt dalig lukt med klagomal frdn bade personal och den lokala kommunen. Efter att
ha utfort en biologisk forstarknings behandling bestdende av bio stimulering och mikrober, forsvann lukten
inom loppet av tvd dagar. BOD nivaerna sjonk med 98% i den ena bassdngen och med mer dn 50% i den

andra en vecka efter behandlingen startat.

Som den korta fallstudien visar sa ér ofta en biologisk forstdrknings behandling effektiv inom endast ett par
dagar. Den minskar dalig lukt och hjdlper vdra matproducenter att kontrollera sitt avloppsvatten och halla
rdtt nivaer i sina utslapp.

Det visar att med biologiska forstiarknings atgérder s& anviands helt enkelt naturens egna system for att

bekdmpa de problem som kan uppsta hos vara storsta matvaruproducenter.
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